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Serwis Rotork u klienta

Rotork jest liderem na globalnym rynku automatyzacji
pracy armatury przemystowej i regulacji przeptywu.
Nasze produkty i ustugi wspomagaja organizacje

na catym swiecie w poprawie efektywnosci,
bezpieczenstwa i ochrony srodowiska naturalnego.

We wszystkich naszych dziataniach zawsze dazymy do
technicznej doskonatosci poprzez innowacyjnos$¢ i najwyzsze
standardy jakosci. W efekcie nasi pracownicy i nasze produkty
przewodza w dziedzinie technologii regulacji przeptywu.
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ro to r I ( Perfekcyjna niezawodnos¢ to cecha catego asortymentu
produkowanych przez nas wyroboéw od flagowej serii
napeddw elektrycznych do pneumatycznych, hydraulicznych

i elektrohydraulicznych serwomotoréw, a takze aparatury
sterujacej, przektadni i wyposazenia zaworéw.

Rotork jest nastawiony na wspomaganie kazdego klienta
przez caty okres eksploatacji ich instalacji, poczawszy od
inwentaryzacji az do montazu, konserwacji, audytéw i napraw.
W naszej sieci biur krajowych i miedzynarodowych, nasi
specjalisci pracuja 24 godziny na dobe, aby utrzymac nasza
pozycje zaufanego dostawcy.

Rotork. Redefining flow control.
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Ogodlny opis produktu

W tym dokumencie zamieszczono klarowny przeglad
zastosowan i funkgji oferowanych przez liniowe (CML),
¢wiercobrotowe (CMQ) i wieloobrotowe (CMR) napedy
Rotork, typoszeregu CMA.

Bazujac na historycznych sukcesach Rotork w dziedzinie
innowacyjnych technologii, typoszereg CMA oferuje precyzyjna
i szybka metode automatyzacji zasuw, zawordéw regulacyjnych

i pomp dozujacych bez skomplikowanych napedéw
zmembrang i sprezyna.

Rosnaca stale koncentracja na efektywnosci i redukgji
kosztow sprawia, ze precyzyjne sterowanie jest kwestig
o fundamentalnym znaczeniu.
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Seria napedow CMA

Liniowe, ¢wier¢obrotowe i wieloobrotowe napedy z serii CMA Cechy napedu
W serii CMA Rotork oferuje szereg wielkosci odpowiednich - Moze by¢ zasilany pradem jednofazowym lub
dla niemal wszystkich liniowych, ¢wier¢obrotowych pradem statym.

i wieloobrotowych zawordéw regulacyjnych i innych aplikacji

wymagajacych precyzyjnej kontroli potozenia i nieograniczonej

ciagtej modulacji. - Uktad przeniesienia napedu nasmarowany na caty okres
eksploatacji i bez potrzeby konserwacji.

Naped liniowy, ¢wier¢obrotowy lub wieloobrotowy.

Konfi j
onfiguraca Mozliwos$¢ montazu w dowolnej pozycji.

Napedy Rotork z serii CMA moga by¢ tatwo, bezpiecznie

i prosto programowane za posrednictwem wewnetrznego
sze$ciosegmentowego, elektronicznego wyswietlacza - Obwdd 4 do 20 mA dla sygnatu sprzezenia zwrotnego.
ciektokrystalicznego LCD i przyciskéw konfiguracyjnych.

Precyzyjne i powtarzalne nastawianie pozycji.

Dostepne opcje komunikacji cyfrowej: HART®, Foundation
Fieldbus®, Profibus®, Pakscan i Modbus®.

Opcjonalne RIRO (zdalne wejscie - zdalne wyjscie). Ta

opcja pozwala uzytkownikowi oprzewodowac dyskretne
sterowanie cyfrowe (24 VDC lub 120 VAC) dla operacji
otwierania i zamykania, co stwarza mozliwo$¢ wykorzystania
dla réznorodnych funkgcji. Opcja zawiera réwniez cztery
dodatkowe styki.

Lokalnie wybieralne nastawy dla:
Strefy nieczutosci
Zera i zakresu

Typu sygnatu sterujacego

Kierunku zamykania (normalnego lub wstecznego)
Trybu recznego - automatycznego

Naped liniowy CML Pozycji przy zaniku sygnatu sterujgcego

Szeroki standardowy zakres temperatury otoczenia:
Model EP: -4 do +149 °F (-20 do 65 °C).

Model WT: -22 do +158 °F (-30 do 70 °C).
Ograniczenie pracy przy niskiej temperaturze - opcja.
Kotko do przesterowania recznego - standard.
Elektroniczne ograniczniki sity/momentu obrotowego.

Dwa standardowe, nastawne wyjscia przekaznika pozycji.

Naped ¢wiercobrotowy CMQ Naped wieloobrotowy CMR
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Zaawansowane charakterystyki produktu

Zaawansowane charakterystyki CMA

Stale zmieniajace sie wymagania proceséw nie stanowia
zadnego problemu dla mozliwosci CMA do ciggtej
modulacji.

CMA zawiera nowoczesng, zaawansowanga technologie
w kompaktowym, trwatym i niezawodnym pakiecie.

Bez wzgledu na zmieniajacy sie proces, naped
CMA gwarantuje state, konsekwentne i precyzyjne
funkcjonowanie.

Sterowanie bez potrzeby podawania powietrza eliminuje
koszty instalacji, koszty eksploatacji i konserwacji zwigzane
zinstalacja powietrza.

Bezszczotkowa technologia silnika na prad staty zapewnia
bardzo dynamiczna prace uktadu przenoszenia napedu
o wysokiej trwatosci, niewymagajacego konserwacji.

Sita lub moment obrotowy jest natychmiast przekazywana
na zawér, aby zagwarantowac ptynna prace bez efektu
przywierania/poslizgu, skutkujaca zaktéceniem procesu.
Wytrzymaty mechanicznie uktad przenoszenia napedu
eliminuje niepozadane ruchy wystepujace w napedach

z membrang sprezynowa.

Standardowa konstrukcja CML i CMQ jest wyposazona

w mechanizm blokady wstecznej zdolny do wytrzymania
kazdego ruchu wstecznego przy obcigzeniach do 125%
znamionowego sity lub momentu obrotowego napedu.

Kompaktowe i elastyczne napedy z serii CMA moga

by¢ montowane do dowolnych typéw lub wykonan
zawordéw wigcznie ze wszystkimi produktami wiodacych
producentéw zawordw regulacyjnych.

Inne zastosowania, jak np. kontrola skoku pompy, nie
stanowig problemu dla napedéw CMA ze wzgledu na
ich wysoka doktadnos¢. Mozna je eksploatowac

w zastosowaniach wymagajacych dopuszczenia do
pracy w strefach niebezpiecznych.
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Zaawansowana technologia
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Programowalny interfejs uzytkownika

Naped CMA jest wyposazony w 6-cio znakowy,
jednowierszowy wyswietlacz ciektokrystaliczny. Dwa
symbole graficzne sa przeznaczone do zgtaszania stanu
alarmu. System menu to intuicyjna wspdlna struktura
drzewka, podobna w funkgji do dziatania systemu menu
w komputerach osobistych.

1 Technologia enkodera

W CMA zastosowana jest technologia enkodera absolutnego,
w ktorej unikalny kod cyfrowy odpowiada pozycji katowej
(CMQ), dtugosci skoku (CML) lub pozycji obrotu (CMR) napedu.

Aby uzyskac wysoka rozdzielczos¢, lokalizacja czujnika pozycji
eliminuje wszelki efekt luzu w zazebieniu két zebatych. Czujnik
jest 12-bitowy dla napeddw liniowych i ¢wieréobrotowych

i 10-bitowy dla napedéw wieloobrotowych. Czujnik jest
zamontowany na wyjsciowym stopniu przekfadni zebatej

i eliminuje kazdy wewnetrzny luz, ktéry moze istnie¢ w uktadzie
przeniesienia napedu.

Naped liniowy
CML

2 Interfejs uzytkownika

Dwa przekazniki moga by¢ zaprogramowane tak, aby zwierac
sie po osiaggnieciu wymaganej pozycji lub dla kazdego innego
stanu btedu sposréd programowalnych opgji.

3 Bezszczotkowy silnik DC

W napedach CMA zastosowano silnik bezszczotkowy,

o wysokiej sprawnosci, przystosowany do pracy ciagtej, na prad
staty DC. To rozwigzanie zapewnia bezkonserwacyjna prace
nawet przy ciggtych, nieograniczonych modulacjach obcigzenia.

o rotori
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Naped ¢wieréobrotowy Naped wieloobrotowy

cMQ CMR

4 Naped reczny 6 Naped wyjsciowy

We wszystkich napedach serii CMA mechanizm recznego Napedy, ¢wier¢obrotowy (CMQ) i wieloobrotowy (CMR) sa
napedu jest wyposazeniem standardowym. Wcisniecie przystosowane do montazu na armaturze z kotnierzami zgodnie
recznego pokretta w dot wiacza przektadnie zebata w gornej znormg MSS SP-101 lub ISO 5211. Naped liniowy moze by¢
czesci uktadu przeniesienia napedu, zwolnienie powoduje dostosowany do dowolnych zaworéw.

roztaczenie przektadni przez sprezyne.

5 Uktad przeniesienia napedu

Sprawdzony w eksploatacji, prosty, lecz trwaty, o wysokiej
sprawnosci naped z przektadnia zebatg czotowa jest
nasmarowany na caty okres eksploatacji.

Redefining Flow Control @




Sterowanie i monitoring
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HART®

HART (adresowalny zdalny przetwornik magistrali) jest

to protokdt komunikacyjny dla kontroli procesu na bazie
standardu komunikacji telefonicznej Bell 202. Sygnat sktada sie
z 2 czesci: pradowej petli analogowej 4 do 20 mA i natozonego
cyfrowego sygnatu zmiennej czestotliwosci.

Tradycyjnie petla 4 do 20 mA jest uzywana do sterowania,

a natozony sygnat cyfrowy do sprzezenia zwrotnego,
diagnostyki i konfiguracji. Konfiguracja i sprzezenie zwrotne
przez sygnat cyfrowy HART moze zosta¢ wykonana z uzyciem
hosta podtaczonego do napedu, do wybierania wymaganych
parametréw. Wiekszos¢ nastawien konfigurowanych

przez uzytkownika moze by¢ wykonana poprzez protokét
komunikacyjny HART.

Maksimum 63 urzadzenia w kazdej sieci
Elektroniczne pliki opisowe urzadzenia (DD)
Kompatybilny z HART 7.

PJRJO[F] I M

BlU[S
Profibus to wiodacy, miedzynarodowy protokét sieciowy do
szybkiego przesytania danych w przemystowych systemach
automatyki i sterowania. Karta Rotork Profibus dostarcza
wyczerpujace dane sterowania i sprzezenia zwrotnego dla
zaworu i napedu, korzystajac z cyklicznej komunikacji DP-VO,
podczas gdy rozszerzona diagnostyka i konfiguracja napedu

jest zawarta w acyklicznych danych DP-V1 wspomaganych
przez ten modut.

Profibus®

Pliki EDD i DTM umozliwiaja podtgczanie urzadzen Rotork do
systemu zarzadzania elementami instalacji, udostepniajac
krytyczne parametry robocze, podczas gdy niezalezny
certyfikowany plik gwarantuje wzajemna wspotprace
urzadzen. Opcjonalnie Rotork dostarcza modut roztgczania
umozliwiajacy fatwa instalacje i wiele opcji konfiguracyjnych
w ramach pliku GSD, aby umozliwi¢ wybor trybu zbierania
danych.

RS 485 zgodny z Profibus DP VO i V1
Pojedynczy kanat

Catkowita zgodnos$¢ z normg IEC61158-3
Certyfikacja przez Profibus PNO
Obstuguje predkosci do 1,5 MB/sekunde.

E |
FOUNDATION

Foundation Fieldbus®

Protokét Foundation Fieldbus jest powszechnie stosowany
w systemach sterowania. Jego podstawowa zaleta jest
zdolnos¢ do sterowania rozproszonego niezaleznie od
centralnego DCS. Karta interfejsu Rotork Foundation
Fieldbus taczy go bezposrednio ze standardowym systemem
Foundation H1. Bloki funkcyjne wbudowane w modut
obejmuja sterowanie i monitoring zaworu i napedu.

Korzystajac z certyfikowanych plikéw Opisu Urzadzenia

DD, karta FF jest nieskomplikowana i tatwa w uzytkowaniu.
Zdolnos¢ do przekazywania szerokiego zakresu sygnatéw
sprzezenia zwrotnego z napedu w ramach pojedynczego bloku
wejsciowego, jak réwniez informacje diagnostyczne systemu
sprawiajg, ze Rotork to najlepszy wyboér dla uzytkowania

z systemem Foundation Fieldbus.

Certyfikowana zgodnos¢ z Foundation ITK
Petna zgodnos¢ z norma IEC 61158-2
Zawiera mozliwosci Link Master i LAS

Niezalezna akceptacja HIST przez znaczacych
dostawcéw DCS

Petne mozliwosci Field H1.

rotorie
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Sterowanie i monitoring

@ Pakscan

System Pakscan P3 (dwuprzewodowy)

System Rotork Pakscan jest Swiatowym liderem w automatyzacji
kontroli przeptywu. Uruchomiony po raz pierwszy w 1986

roku, Pakscan jest na czele technologii sieciowej od samego

jej poczatku, wspomagajac sterowanie dla ponad 100.000
napedow eksploatowanych na catym $wiecie.

System sieciowy Pakscan oferuje klientom doskonate
sterowanie, niezawodnosc i wsparcie. Jest wspierany przez
ogolnoswiatowa siec serwisu funkcjonujaca 24 godziny na
dobe, 7 dni w tygodniu.

System Pakscan stanowi istotne tacze pomiedzy napedami
uruchamiajagcymi zawory a sterowaniem nadzorczym. Jest
inteligentny, niezawodny, o wysokim stopniu integracji, szybki
i fatwy do instalowania sieciowego pomiedzy urzadzeniami

i sterownig, zaprojektowany specjalnie do uzytkowania

z produktami Rotork.

Okreslone czasy realizacji zadan, bazujace na dtugosci
i parametrach kabla

Automatyczny monitoring kabla i wykrywanie usterek
Odpornos¢ na uszkodzenia kabla lokalnego
Catkowicie wstepnie zaprogramowana stacja gtéwna

Stacja gtéwna z ekranem HMI, klawiatura i wbudowanym
serwerem sieciowym dla kompletnej diagnostyki systemu

Aktywna funkcja trybu gotowosci stacji gtdéwnej
tatwosc rozbudowy

Prosta komunikacja pomiedzy Modbus RTU (R$232/RS485)
/TCP(Ethernet)

Diagnostyka komunikacji pomiedzy urzadzeniem lokalnym
i hostem oraz rejestracja danych

Uruchomieniebez potrzeby zastosowania hosta DCS lub PLC
Ponad 100.000 zainstalowanych urzadzen
Obstuga wielu hostéw

Sie¢ o pojemnosci do 240 napedéw w pojedynczej petli
dwuprzewodowej o dtugosci 20 km.

Dalsze szczegdty - patrz dokument PUB059-030.

RIRO

Sterowanie dyskretne

Dla sterowania dyskretnego mozna zamontowac jako opcje
system RIRO (zdalne wejscie - zdalne wyjscie). Ta opcja pozwala
uzytkownikowi oprzewodowac dyskretne sterowanie cyfrowe
(24VDC lub 120 VAC) dla operacji otwierania i zamykania, co
stwarza mozliwo$¢ wykorzystania czterech dodatkowych
zestykow przekaznika dla réznorodnych funkgji.

Modbus

Modbus pozostaje najbardziej popularnym procesowym
protokotem komunikacyjnym, powszechnie dzisiaj

uzywanym w stosowanych systemach automatyzacji. Karta
interfejsu Rotork Modbus umozliwia podtaczenie napedéw
do dwuprzewodowej sieci RS485 w celu bezposredniej
komunikacji z programowalnym sterownikiem logicznym
(PLC) lub z rozproszonym systemem sterowania (DCS) poprzez
protokét Modbus RTU.

Modbus

Powstata w efekcie sie¢ jest w stanie sterowac i monitorowa¢
podtaczony naped. Protokét Modbus jest tak prosty, ze
inzynier systemu ma petna kontrole nad przeptywem danych
na magistrali, informacjami, ktére majag by¢ gromadzone

i zabudowanymi elementami sterowania. Nie ma zadnych
komplikacji z plikami opisowymi urzadzenia DD lub
specjalnymi narzedziami programowania wymaganymi przy
konfiguracji systemu Modbus.

RS485 - dwuprzewodowa komunikacja RTU
Otwarty standard miedzynarodowy
Pojedynczy kanat

Wewnetrzne moduty wzmacniajace, zabudowane tam
gdzie sg potrzebne

Do 115 KB/s.
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Zestawienie parametréw roboczych

1 Parametry mechaniczne

Sita znamionowa lub moment obrotowy dla kazdej wielkosci
napedu jest ponizej podana. Minimalna, nastawialna
sita/moment wynosi 40% maksymalnej sity/momentu
znamionowego. Tolerancja czasowa operacji +/- 10%.

Naped liniowy(CML) i ¢wiercobrotowy (CMQ) wytrzymuja sity
dziatania wstecznego pochodzace od zaworu, do wartosci 125%
obcigzenia znamionowego bez ruchu.

Wszystkie napedy z serii CMA sa kalibrowane fabrycznie.
Rozdzielczos¢ wynosi 0,20%.

Naped liniowy: CML

S(If,ﬁnrg";1 Stamin. (N) Si:?ur:t:;gs' Sitamaks. (N) | PSSO kel B
CML-100 40 177.9 100 4448 0.25 6.35 1.5 38.1
CML-250 100 4448 250 112 0125 3.18 15 38.1
CML-750 300 13345 750 3336.2 0.063 1.68 2 50.8

Naped ¢wieréobrotowy: CMQ

Min. moment Maks. moment Maks. moment Czas Y obrotu

Min. moment

obrotowy (funty/cal) obrotowy (Nm) obrotowy (funty/cal) obrotowy (Nm) (sekundy)
CMQ-250 100 11.3 250 282 10
CMQ-500 200 226 500 56.5 15
CMQ-1000 400 45.2 1000 113.0 22

Naped wieloobrotowy: CMR

Min. moment Min. moment Maks. moment Maks. moment Predkos¢ Maks. dostepna
obrotowy (funty/cal) obrotowy (Nm) obrotowy (funty/cal) obrotowy (Nm) (obr./min.) ilos¢ obrotow
CMR-50 20 23 50 5.6 1 0do 320 w przyrostach 2°
CMR-100 40 4.5 100 1.3 10 0 do 320 w przyrostach 2°
CMR-125 50 5.6 125 14.1 18 0do 320 w przyrostach 2°
CMR-200 80 9.0 200 226 5 0 do 320 w przyrostach 2°
CMR-250 100 1.3 250 28.2 10 0do 320 w przyrostach 2°

1.2 Funkcja kontroli pozycjonowania 1.3 Dziatanie sprzezenia zwrotnego pozycji

Funkcja kontroli pozycjonowania bazuje na systemie sterowania
pradowego 4 - 20 mA, gdy naped CMA dziata w zakresie
swojego maksymalnego skoku, ze znamionowa predkoscia

i stalq sitg z nastawieniem minimalnej strefy nieczutosci i liniowg

charakterystyka wartosci zadanej nastawy/ charakterystyki zaworu.

Rozdzielczos¢ jest zdefiniowana jako: minimalna zmiana sygnatu
wejsciowego wymagana dla gwarantowanej odpowiedzi systemu.

Kontrola w systemie 4 -20 mA - Pozycjonowanie:
zadany % zmiany sygnatu
Mniejszy lub rowny:

Rozdzielczos¢ Naped liniowy i ¢wier¢obrotowy 0.2%
Naped wieloobrotowy 70
Liniowos¢ 1%

Dziatanie sprzezenia zwrotnego pozycji bazuje na napedzie
pracujacym przy maksymalnym skoku z nastawiong
charakterystyka liniowa. Sprzezenie zwrotne jest automatycznie
kalibrowane do nastawionych pozycji granicznych.
Rozdzielczos¢ jest definiowana jako: minimalna zmiana

w potozeniu/sile niezbedna do zmiany sygnatu sprzezenia
zwrotnego.

Sprzezenie zwrotne 4 - 20 mA - % zakresu
sygnatu sprzezenia zwrotnego
Mniejszy lub réwny:

Rozdzielczos¢ Naped liniowy i ¢wier¢obrotowy 0.2%
Naped wieloobrotowy 70
Liniowos¢ 1%

Ostateczne charakterystyki zostana okreslone przez proces, zawor i system sterowania.

rotorie
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Specyfikacje standardowe

2  Wprowadzenie

Napedy z serii CMA sa przeznaczone dla wszystkich typow
zaworow sterujacych procesem i innego wyposazenia
wymagajacego ruchu liniowego, wieloobrotowego lub
¢wiercobrotowego. Nadaja sie idealnie do regulatoréw, pomp
dozujacych, matych zawordéw ¢wieréobrotowych i przepustnic

oraz zasuw.

2.1 Karta danych zapytania ofertowego

Wymagania

Typ zaworu

Cykl roboczy

Czas roboczy

Maksymalny moment obrotowy/sita gniazda
Moment obrotowy/sita dla pracy regulacyjnej
Zakres temperatury

Zasilanie

Obudowa

Zdalne sterowanie/wskazania

Pokretto reczne

Opcje

Cwieréobrotowy

Liniowy

Wieloobrotowy

Starty na godzine

(° - cal-mm/s)

(Nm (funty na cal)/N (funty na stope)
(Nm (funty na cal)/N (funty na stope)
Standardowy lub niski

Jednofazowe - Volty-Hz

Prad staty

Dla stref bezpiecznych

Dla stref niebezpiecznych

4do 20 mA

HART

Foundation Fieldbus

Profibus

Pakscan

RIRO

Modbus

Wybrane wymagania odnosnie obudowy i opcji zabudowy
muszg by¢ wyspecyfikowane w zapytaniu ofertowym.

Okreslenie wielkosci badz typu napedu nie jest konieczne
- Rotork zaproponuje najlepsze i najbardziej ekonomiczne
rozwigzanie na podstawie dostarczonych informacji.

Szczego6t

° obrotu

Dtugos¢ skoku (cal/mm)
llos¢ obrotéw

Podac ilo$¢ lub wpisac ,cykl ciagty”
Okredli¢

Okresli¢

Okredli¢

Patrz strona 15

110/120 lub 220/240-50/60
Tylko 24VDC

IP wg skali NEMA

Patrz — strona 16

Okredli¢

Okredli¢

Okresli¢

Okresli¢

Okredli¢

Okredli¢

Okredli¢

Standard
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3 Naped liniowy z serii CMA- wymiary ogélne

/ POKRETLO RECZNE

[ﬁ S j
WEJSCIA KABLI M25

0,75 - 14 NPT, ALTERNATYWNIE

ZNORMALIZOWANY GWINT ‘
BRYTYJSKI, 4 MIEJSCA.

uziom )
ZEWNETRZNY f
GLOWNA 0
ETYKIETA I
JJ L, 3124 UNF
GWINT 1% CALA - 12 UN, DEUGOSC q =~
A \ GWINTU - 24,8 MM (0,97"). PRZEKROJ A-A
< R . PRZYLGNIA MONTAZOWA ZAWORU 7 11
T
r \ POZYCJA WSUNIETA zﬁi‘?‘?’%'ﬁ? E/:Jc
i —
—— o I f—
UWAGI
WYMIARY ZAZNACZONE GWIAZDKA OZNACZAJA NADDATEK NA ZDEJMOWANIE POKRYWY
INTERFEJS PRZEZNACZONY DO MONTAZU NAPEDU NA ZAWORZE MUSI SPELNIAC WYMOGI
DOBRYCH PRAKTYK TECHNICZNYCH, ZAPEWNIAC ODPOWIEDNIE TOLERANCJE DLA GWINTU,
MOMENTU OBROTOWEGO $RUB, WYMIAROW, TOLERANCJE KSZTALTU | TOLERANCJE MATERIALOWE.
MASA URZADZENIA 11 KG (24 FUNTY)
WALEK ZDAWCZY "KWADRAT” POKAZANY W POZYCJI SRODKOWE) PRZESUWU
Uwaga: Rysunki majg charakter wytacznie informacyjny. Odnosnie szczegotéw, prosze skontaktowac sie z Rotork.
Model a b [ d e f g h i j k
CML-100/250 (mm) 142.6 3131 72.1 1.5 33.0 86.5 75.0 180.0 56.0 68.0 7.9
CML-100/250 (in) 5.61 12.33 3.84 0.45 1.30 3.40 295 7.09 2.20 2.68 0.31
CML-750 (mm) 148.0 429.5 554 11.5 - 94.0 825 200.9 66.5 68.0 -
CML-750 (in) 5.83 16.91 218 0.45 = 3.70 3.25 791 2.62 2.68 o
Model | m ] o p q r s t u
CML-100/250 (mm) 60.6 124.0 56.0 224 28.8 25.0 38.1 - - -
CML-100/250 (in) 239 4.88 2.20 0.88 1.13 0.98 1.5 = = =
CML-750 (mm) - 120.5 80.5 19.1 124 35.0 50.8 445 - -
CML-750 (in) = 4.74 3.17 0.75 0.49 1.38 20.0 1.6 = =
Model Masa funty (kg)
CML-100/250 24(11)
CML-750 26.2(11.9)

rotoric
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3 Naped ¢wiercobrotowy z serii CMA- wymiary ogdlne

a
h / POKRETLO RECZNE

WEJSCIA KABLI M25

0,75 - 14 NPT, ALTERNATYWNIE
ZNORMALIZOWANY GWINT BRYTYJSKI,
4 MIEJSCA.

uziom
ZEWNETRZNY
GLOWNA r
ETYKIETA CofG
ZDERZAKI MECHANICZNE
c 1 PRZYLGNIA MONTAZOWA ZAWORU

UWAGI

KWADRAT WYMIARY ZAZNACZONE GWIAZDKA OZNACZAJA NADDATEK NA ZDEJMOWANIE POKRYWY
INTERFEJS PRZEZNACZONY DO MONTAZU NAPEDU NA ZAWORZE MUS| SPELNIAC WYMOGI
DOBRYCH PRAKTYK TECHNICZNYCH, ZAPEWNIAC ODPOWIEDNIE TOLERANCJE DLA GWINTU,

5 MOMENTU OBROTOWEGO SRUB, WYMIAROW, TOLERANCJE KSZTALTU | TOLERANCJE MATERIAtOWE.

MASA URZADZENIA 11 KG (24 FUNTY)
m WALEK ZDAWCZY “KWADRAT” POKAZANY W POZYCJI SRODKOWEJ PRZESUWU

OTWORY MONTAZOWE, 4 MIEJSCA
M6X1p, GLEBOKOSC 10,0
ROWNOMIERNIE ROZMIESZCZONE NA
50,0 (1,97") P.C.D. ~ (SREDNICA KOLA
PODZIALOWEGO).

Uwaga: Rysunki majg charakter wytacznie informacyjny. Odnosnie szczegotéw, prosze skontaktowac sie z Rotork.

Model a b c d e f g h i j k
CMQ-250/500 (mm) 142.6 326.7 16.0 11.5 33.0 118.2 59.9 180.0 56.0 68.0 14.0
CMQ-250/500 (in) 5.61 12.86 0.63 0.45 1.30 4.65 2.36 7.09 2.20 2.68 0.55
CMQ-1000 (mm) 148.0 355.8 16.0 11.5 33.0 127.0 84.3 200.9 66.5 68.0 14.0
CMQ-1000 (in) 5.83 14.01 0.63 0.45 1.30 5.00 332 7.91 2.62 2.68 0.55
Model | m n o p q r s t u
CMQ-250/500 (mm) 109.2 70.8 66.7 29.0 14.0 135 149.5 - - -
CMQ-250/500 (in) 4.30 2.79 2.62 1.14 0.55 0.53 5.89 - - -
CMQ-1000 (mm) 120.5 80.5 65.2 309 10.9 135 110.5 - - -
CMQ-1000 (in) 4.74 3.17 2.57 1.21 0.43 0.53 4.35 - - -
CMQ-250/500 24 (11)
CMQ-1000 26.2 (11.9)

Redefining Flow Control
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3 Naped wieloobrotowy z serii CMA- wymiary ogélne

a’ h
d—=
I SN S | — POKRETLO RECZNE
q 1 - I
f / \
WEJSCIA KABLI M25 ! \
e A 07514 NPT,
ALTERNATYWNIE |
b }: ZNORMALIZOWANY \ J /
L GWINT BRYTYJSKI, 4 MIEJSCA. ‘
uzIom } * e
ZEWNETRZNY
GLOWNA S 0 ——o
ETYKIETA CofG
! p
i iZ
4 \ o
7 ( W ) A PRZYLGNIA MONTAZOWA ZAW( SZCZZE._IG Ot A
UWAGI
WYMIARY ZAZNACZONE GWIAZDKA OZNACZAJA NADDATEK NA ZDEJMOWANIE POKRYWY
INTERFEJS PRZEZNACZONY DO MONTAZU NAPEDU NA ZAWORZE MUSI SPEENIAC
WYMOGI DOBRYCH PRAKTYK TECHNICZNYCH, ZAPEWNIAC ODPOWIEDNIE TOLERANCJE
DLA GWINTU, MOMENTU OBROTOWEGO SRUB, WYMIAROW, TOLERANCJE KSZTALTU
| TOLERANCJE MATERIALOWE.
OTWORY MONTAZOWE, 4 MIEISCA MASA URZADZENIA 11,9 KG (26,2 FUNTY)
M6x1p GLEBOKOSC 8,0
%-20 UNC - 31" GLEBOKOSC
(ALTERNATYWNIE ZNORMALIZOWANY
GWINT BRYTYJSKI)
i
Uwaga: Rysunki majg charakter wytacznie informacyjny. Odnosnie szczegotéw, prosze skontaktowac sie z Rotork.
Model a b [ d e f g h i j k
CMR-50/100/200 (mm) 142.6 298.7 318 1.5 33.0 86.5 75.0 180.0 56.0 68.0 131
CMR-50/100/200 (in) 5.61 11.76 1.25 0.45 1.30 340 295 7.09 2.20 2.68 0.51
CMR-125/250 (mm) 148.0 32.87 31.8 1.5 33.0 94.0 825 200.9 66.5 68.0 147
CMR-125/250 (in) 5.83 12.67 1.25 0.45 1.30 3.70 3.25 791 2.62 2.68 0.58
Model | m ] o p q r s t u
CMR-50/100/200 (mm) 67.0 113.0 34.92 4.78 15.87 32 2.7 121.5 254 28.2
CMR-50/100/200 (in) 2.64 445 1.375 0.18 0.62 0.12 0.11 4.78 1.00 1.11
CMR-125/250 (mm) 80.5 120.5 30.0 478 17.46 32 2.6 77.0 30.0 29.0
CMR-125/250 (in) 3.17 4.74 1.18 0.18 0.68 0.12 0.10 3.03 1.18 1.14

Model Masa funty (kg)
CMR-50/100/200 24(11)
CMR-125/250 26.2(11.9)

rotoric
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4 Specyfikacje projektowe
4.1 Wibracja, udar i hatas

Napedy sa przystosowane do pracy w warunkach, gdzie poziom wibracji i udaru nie przekracza wartosci wyspecyfikowanych ponizej:
Typ Poziom

Wibracja generowana

) - 1g RMS / dla wszystkich drgan w zakresie czestotliwosci 10 — 1000 Hz
przez instalacje

Udar 5g przyspieszenie szczytowe
Drgania sejsmiczne Przyspieszenie 2g w zakresie czestotliwosci 1-50 Hz, jesli mechanizm ma pracowac w trakcie i po trzesieniu
Przyspieszenie 5g w zakresie czestotliwosci 1-50Hz jesli mechanizm ma jedynie zachowac konstrukcyjna integralnos¢

Emitowanie hatasu Niezalezne badania wykazaty, ze hatas mierzony w odlegtosci Tm od Zrédta nie przekracza 61 decybeli.

Cytowane w tabeli poziomy sg to poziomy wystepujace na powierzchni montazowej napedu. Nalezy pamigta¢, ze wibracje/drgania majg wiasnosci kumulacyjne
i dlatego naped poddany dziataniu znacznych pozioméw tych czynnikdw, moze miec¢ krétszy okres uzytkowania.

4.2 Temperatura robocza

Napedy z serii CMA sg przystosowane do pracy w nizej podanych zakresach temperatury otoczenia (ograniczenia temperatury roboczej
dla stref niebezpiecznych w rozdziale 5). W kwestii temperatur wykraczajacych poza ten zakres nalezy skontaktowac sie z Rotork. Przed
zamontowaniem napedy powinny by¢ przechowywane w miejscu suchym, w zakresie temperatury nieprzekraczajgcym -50 do 70 °C
(58 - 158 °F).

Typ napedu Temperatura standardowa* Opcja niskotemperaturowa*

CML/CMQ/CMR -30 do +70 °C (-22 do +158 °F) -40 do +60 °C (-40 do +140 °F)

* Certyfikat strefy niebezpiecznej okresla dopuszczalny zakres temperatury roboczej. Patrz rozdziat 5.
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5 Obudowy dla stref bezpiecznych i niebezpiecznych Tam gdzie wskazywane sa inne temperatury, konieczne s
zmiany w niektérych komponentach napedu i dlatego musi by¢
wyspecyfikowany wymaog temperaturowy. Dostepne sg rowniez
zatwierdzenia dla innych krajow; prosze skontaktowac sie

z Rotork.

Wszystkie obudowy napeddw z serii CMA dla stref bezpiecznej
jak i niebezpiecznej s3 wodoszczelne zgodnie z normg IP67/
NEMA 4 & 6.

Napedy z serii CMA sa dostepne z nizej wyspecyfikowanymi

N i CMA . . .
typami obudoéw, dla ktérych ustalono zakresy roboczej apedy 2 serii CMA s zbudowane zgodnie z nastepujacymi

temperatury otoczenia. normami:
5.1 Certyfikowane obudowy dla strefy bezpiecznej
WT: Wodoszczelnos¢ standardowa
Standard Klasa Temperatura standardowa Opcja niskotemperaturowa
BSEN 60529 (1992) IP67 -30 do +70 °C (-22 do +158 °F) -40 do +60 °C (-40 do +140 °F)
NEMA (US) 4&6 -30 do +70 °C (-22 to +158 °F) -40 do +60 °C (-40 do +140 °F)
CSA (Canadian) 48&6 -30 do +70 °C (-22 do +158 °F) -40 do +60 °C (-40 do +140 °F)
5.2 Obudowy dla stref niebezpiecznych
Dyrektywa europejska ATEX
Dyrektywa/standard Klasa Temperatura standardowa Opcja niskotemperaturowa
I12GD Exd IIB T4 -20 do +65 °C (-4 do +150 °F) -40 do +60 °C (-40 do +150 °F)
Norma miedzynarodowa dla strefy niebezpiecznej IECEx
Dyrektywa/standard Klasa Temperatura standardowa Opcja niskotemperaturowa
112GD Exd IIB T4 -20 do +65 °C (-4 do +150 °F) -40 do +60 °C (-40 do +140 °F)

I!lr(o]ciss(sl (':‘ollﬁrols
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5.2 Obudowy dla strefy niebezpiecznej -cd.

Strefa niebezpieczna USA - Fabrycznie certyfikowana przeciwwybuchowa wg NEC Artykut 500

Klasa | Sekcja | Grupa Temperatura Opcja niskotemperaturowa

I 1 CD -20 do +65 °C

-40 do +60 °C (-40 do +140 °F)
I ] EFG (-4 do +150 °F)

Strefa niebezpieczna - KANADA- Kanadyjski Komitet Normalizacji (CSA EP)wg NEC Artykut 500

Klasa Sekcja Grupa Temperatura Opcja niskotemperaturowa

I 1 GD -20 do +65 °C

-40 do +60 °C (-40 do +140 °F)
I 1 E, F, G ('4 do +150 OF)

6 Normy prawne

Zgodnos$¢ z wymaganiami cytowanych ponizej Dyrektyw Europejskiej WspdInoty Gospodarczej, pozwala na oznaczanie napedéw z
serii CMA symbolem CE, zastrzezonym w Dyrektywie Maszynowej obowigzujacej na obszarze Unii Europejskiej.

Dyrektywa Dotyczy Dokument
Kompatybilnos¢ Odpornos¢ na emisje energii 2004/108/EC przez zharmonizowanie z norma
elektromagnetyczna (EMC) elektromagnetycznej BS EN 61326-1: 2006

. - . , 2006/95/EC przez zharmonizowanie z norma
Nisk LV B t lekt
iskonapieciowa (LV) ezpieczenstwo elektryczne BS EN 601010_1: 2010
Maszynowa* Bezpieczenstwo produktu Napedy spetniajg wymagania Dyrektywy Maszynowej
(2006/42/EC) przez zharmonizowanie z norma BS EN 1SO12100-
1:2003+A1:2009.

Naped z serii CMA nie moze by¢ wbudowany w urzadzenia,
ktore nie posiadaja deklaracji zgodnosci z wymaganiami
Dyrektywy Maszynowej Unii Europejskiej 98/37/EC i 98/79/EC*

Zwolniony zgodnie

Zuzytego sprzetu elektrycznego o

*Napedy nie s klasyfikowane jako maszyny wedtug dyrektywy maszynowej.
Nalezy skontaktowac sie z Rotork, aby otrzymac egzemplarz naszej Deklaracji Zgodnosci i Legalizacji.

7 Powloka lekiernicza

Standardowa powtoka lakiernicza jest naktadana proszkowo powtoka poliestrowa w kolorze RAL5010 (niebieskim), zgodna ze
specyfikacja RS237 firmy Rotork. Dostepne s powtoki w innych kolorach, w celu uzyskania szczegétowych informacji nalezy
skontaktowac sie z Rotork.

Niemalowane urzadzenia dostepne dla klientéw OEM.

Redefining Flow Control @
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Sekcja serwisu Rotork wykonujaca projekty, serwis

i modernizacje urzadzen, dziata w 47 centrach serwisowych
w ponad 20 krajach. Posiada takze przedstawicielstwa
prowadzace dziatalnos¢ serwisowa w kolejnych 55 krajach.
Liczba zatrudnionych technikéw wspierajacych klientow
firmy Rotork znacznie przekracza 1.000 oséb.

Sekcja wykonuje ustugi w zakresie konserwacji, zarzadzania

i modernizacji zainstalowanych napedéw, aby w peti zaspokoic
rosnace zapotrzebowanie klientéw na catym swiecie na takie
ustugi. Nasze ustugi sg dopasowywane do konkretnych potrzeb
klienta a ich zakres obejmuje:

Serwis awaryjny i planowy

Serwis awaryjny lub planowy wykonujemy dla wszystkich

typow napedow we wszystkich lokalizacjach, tacznie ze strefami
niebezpiecznymi. Niektorzy klienci wymagaja gwarantowanego
czasu reakcji na awarie, inni wymagaja planowanych dziatar dla
wszelkiego rodzaju prac przy napedach obejmujacych montaz,
modernizacje, podigczanie i instalowanie systemoéw komunikacji,
wyszukiwanie i usuwanie usterek oraz naprawe uszkodzonych lub
zniszczonych urzadzen.

Remonty kapitalne napedow

Po dtugim okresie eksploatacji, klienci czesto preferujg wykonanie
remontu kapitalnego swych napedéw zamiast zastepowania

ich nowymi urzadzeniami. W naszych warsztatach catkowicie
demontujemy i przebudowujemy napedy, przywracajac im ich
pierwotny stan.

Kontrola stanu napedu

Niektérzy klienci nie maja dostatecznej wiedzy o swych napedach,

co utrudnia im podjecie decyzji czy zainwestowac w konserwacje czy
tez w wymiane urzadzenia. Mozemy przeprowadzi¢ szczegétowa

i dogtebng kontrole napedoéw, a rezultaty skonfrontowac z danymi

z naszych baz danych i przedstawic klientowi doktadny stan jego napedow.

Modernizacja istniejacych zaworéw poprzez
zamontowanie napedow

Mamy ogromne do$wiadczenie w dziedzinie dostosowywania
napedéw do zawordw, zastawek oraz zasuw juz zamontowanych

i eksploatowanych w istniejacych instalacjach. Bez wzgledu na to czy
klienci wymieniaja przestarzate napedy, zmieniaja zrédta zasilania
lub automatyzuja zawory reczne, zawsze proponujemy rozwiazania
dopasowane do specyficznych wymagar klienta.

!:2:!2 (':‘ollﬁrols



Dywizja Rotork Site Services

Planowe wytaczenia i przestoje

Mozemy pomagac klientom w sprawdzeniu czy wszystkie ich
napedy sa w petni funkcjonalne i czy w petni spetniajg wymogi
napietych terminéw okreséw przestojéw. Na przyktad niektére
elektrownie zlecaja nam, wymontowanie oraz wyremontowanie
w naszych warsztatach ponad 200 napeddéw w czasie, kiedy
zespot elektrowni jest wytaczony dla celéw konserwacdiji.
Wykonujemy zlecenie, ponownie montujemy i uruchamiamy
napedy a na zyczenie, wykonujemy réwnoczesnie dodatkowe
projekty automatyzacji zaworéw, aby umozliwic klientom petne
wykorzystanie czasu podczas postoju zaktadu.

Konserwacja prewencyjna

Zapewniamy regularng, planowa konserwacje, aby wzmocni¢
spojnosc napeddw i skojarzonych z nimi zaworéw. Tego

typu ustugi sg poszukiwane przez klientow, ktérzy daza do
maksymalizacji czasu sprawnosci ich instalacji.

Fabryczny montaz napedéw do nowych zaworéw

Prawidtowy, doktadny montaz zaworu i napedu to niezbedny
warunek prawidtowego i niezawodnego funkcjonowania
zautomatyzowanych zaworéw. Tg operacje wykonuja najczesciej
producenci zawordw, ale w razie potrzeby mozemy réwniez
wykonac taka ustuge.

Projekty o rozszerzonym zakresie

Wzrastajg wymagania klientéw i dlatego niektoére z naszych
zespotdw serwisowych dysponuja szeroka gama umiejetnosci
niezbednych do zaoferowania klientowi ustugi typu ” wszystko
w jednym miejscu”(one-stop-shop) dla zautomatyzowania
czesci lub catosci procesu klienta. Mozemy wykonywac wszystkie
fazy montazu (okreslanie rodzaju prac, projektowanie, zakupy,
produkcja, montaz i rozruch) w szerokim zakresie, jaki zwykle
towarzyszy projektom dotyczacym napedoéw zawordw.
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www.rotork.com

Petny wykaz naszej sieci sprzedazy i ustug jest
dostepny na naszej stronie internetowej pod adresem.

Rotork plc USA Rotork Polska sp.z 0.0. W celu uzyskania wiekszej

Brassmill Lane, Bath, UK Rotork Process Controls ul. Tarnogorska 241, 44-100 Gliwice ilosci informacji na temat tej
tel +44 (0)1225 733200 tel +1(414) 461 9200 tel +48 327973400 linit produktéw zeskanuj kod
fax +44 (0)1225 333467 fax +1(414) 461 1024 email  info.polska@rotork.com urzadzeniem z odpowiednia

email mail@rotork.com

email rpcinfo@rotork.com

aplikacja

Dla potrzeb ciggtego doskonalenia produktu, Rotork zastrzega sobie prawo do rozszerzania i zmiany specyfikacji bez
uprzedniego powiadomienia. Opublikowane dane moga ulec zmianie. Najnowsza wersja jest zamieszczona na naszej
stronie internetowej pod adresem: www.rotork.com.
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